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m Gerateelemente

1 Gerateelemente

1
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9
Abb. 1: Gerateelemente
1 Druckminderer 8 Transportrollen
2 Gasflasche?) 9 Massezange
3 Brenner Abgebildetes oder beschriebenes Zu-
4 Ablageflache behor gehort teilweise nicht zum Lie-
5 Handgriff ferumfang. Anderungen vorbehalten.
6 Anschlisse
7 Bedienfeld
1 Zubehor
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Zeichenerkldarung

2 Zeichenerkldarung

2.1

Bedeutung der Bildzeichen im
Bedienungshandbuch

i@

Gefahr fiir Leib und Leben!

Bei Nichtbeachtung der Gefahrenhinweise
kdnnen leichte oder schwere Verletzungen
bis hin zum Tode die Folge sein.

Gefahr von Sachschaden!

Bei Nichtbeachtung der Gefahrenhinweise
kénnen Schaden an Werkstucken, Werk-
zeugen und Einrichtungen die Folge sein.
Allgemeiner Hinweis!

Bezeichnet nutzliche Informationen zu
Produkt und Ausriistung.

Bedeutung der Bildzeichen am
Gerat

Gefahr!

Benutzerinformation im Bedienungshand-
buch lesen.

Netzstecker ziehen!

Vor dem Offnen des Gehauses ist der
Netzstecker abzuziehen.Zeichenerklarung

03.17
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Zu Ihrer Sicherheit

Zu Ihrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem Geréat ist nur
moglich, wenn Sie die Bedienungsanlei-
tung und die Sicherheitshinweise vollstan-
dig lesen und die darin enthaltenen Anwei-

sungen strikt befolgen.

Lassen Sie sich vor dem ersten Gebrauch
praktisch einweisen. Beachten Sie die Un-
fallverhttungsvorschrift (UVVY).

Vor Schweifbeginn Lésungsmittel, Entfet-
tungsmittel und andere brennbare Mate-
rialien aus dem Arbeitsbereich entfernen.
Nicht bewegliche brennbare Materialien
abdecken. Schweiflen Sie nur, wenn die

Besondere Vorsicht ist geboten bei Repa-
raturarbeiten an Rohrsystemen und Be-
haltern, die brennbare Fllssigkeiten oder
Gase beinhalten oder beinhaltet haben.

Berlihren Sie niemals Netzspannung flih-
rende Teile innerhalb oder aufierhalb des
Gehauses. Berlhren Sie niemals die
Schweillelektrode oder Schweildspannung

fuhrende Teile bei eingeschaltetem Gerat.

Umgebungsluft keine hohen Konzentrati-

onen von Staub, Sauredampfen, Gasen

oder entzindlichen Substanzen enthalt.
i?'

Gerat nicht dem Regen aussetzen, nicht
abspritzen und nicht dampfstrahlen.

Schweilten Sie nie ohne Schweil3schild.

vor den Lichtbogenstrahlen.

¢7\ Warnen Sie Personen in ihrer Umgebung

Geeignete Absaugvorrichtung fir Gase

! | und Schneiddampfe verwenden.

111 Verwenden Sie ein Atemgeréat, falls die Ge-

fahr besteht, Schweil3- oder Schneiddamp-

fe einzuatmen.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel bescha-

\5/ digt oder durchtrennt, Kabel nicht berthren

=] sondern sofort den Netzstecker ziehen.
Gerat niemals mit beschadigtem Kabel be-

nutzen.

Platzieren Sie einen Feuerloscher in ihrer

Reichweite.
Fuhren Sie nach Beendigung der Schweil}-

arbeiten eine Brandkontrolle durch (siehe

UVV*).

Versuchen Sie niemals, den Druckminde-

\‘é‘-@ rer zu zerlegen. Defekten Druckminderer

'r‘;\ ersetzen.

1)

Nur fir Deutschland. Zu beziehen bei Carl

Heymanns-Verlag, Luxemburger Str. 449,
50939 KoéIn.

Transportieren und stellen Sie das Gerat
nur auf festen und ebenen Untergrund.

Der maximal zulassige Neigungswinkel fiir

Transport und Aufstellung betragt 10°.

O Service- und Reparaturarbeiten durfen nur von einer
geschulten Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

O Auf guten und direkten Kontakt der Werkstuckleitung
in unmittelbarer Nahe der Schweil3stelle achten. Den
Schweilstrom nicht Gber Ketten, Kugellager, Stahl-
seile, Schutzleiter etc. fliihren, da diese dabei durch-
schmelzen kénnen.

Q Sichern Sie sich und das Gerat bei Arbeiten an hoch-
gelegenen bzw. geneigten Arbeitsflachen.

O Das Gerat darf nur an ein ordnungsgemald geerde-
tes Stromnetz angeschlossen werden. (Dreiphasen-
Vier-Draht-System mit geerdetem Neutralleiter oder
Einphasen-Drei-Draht-System mit geerdetem Neut-
ralleiter) Steckdose und Verlangerungskabel missen
einen funktionsfahigen Schutzleiter besitzen.

U Schutzkleidung, Lederhandschuhe und Lederschiir-
ze tragen.

U Arbeitsplatz mit Vorhangen oder beweglichen Wan-
den abschirmen.

U Tauen Sie keine eingefrorenen Rohre oder Leitungen
mit Hilfe eines Schweillgerates auf.

U In geschlossenen Behéltern, unter beengten Ein-
satzbedingungen und bei erhohter elektrischer Ge-
fahrdung durfen nur Gerate mit S-Zeichen verwendet
werden.

O Schalten Sie das Gerat in Arbeitspausen aus und
schlieflen Sie das Flaschenventil.

O Sichern Sie die Gasflasche mit einer Sicherungskette
gegen umfallen.

0 Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, be-
vor Sie den Aufstellungsort andern oder Arbeiten am
Gerat vornehmen.

Bitte beachten Sie die fur lhr Land glltigen Unfallverhi-
tungsvorschriften. Anderungen vorbehalten.

-6 -
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Transport und Aufstellung

) Umgebungsbedingungen

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
im Betrieb: -10 °C ... +40 °C (+14 °F ... +104 °F)
bei Transport

und Lagerung: -25 °C ... +55 °C (-13 °F ... +131 °F)
Relative Luftfeuchtigkeit:

bis 50 % bei 40 °C (104 °F)

bis 90 % bei 20 °C (68 °F)
Betrieb, Lagerung und Transport darf nur
innerhalb der angegebenen Bereiche statt-
finden! Die Verwendung aufRerhalb dieser
Bereiche gilt als nicht bestimmungsge-
maf. Fur hieraus entstandene Schaden
haftet der Hersteller nicht.

Die Umgebungsluft muss frei von Staub, Sauren, kor-

rosiven Gasen oder weiteren schadlichen Substanzen

sein!

5 BestimmungsgemaBer
Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum Schweif3en von Stahl, Alu-
minium und Legierungen, sowohl bei gewerblichen als
auch industriellen Einsatzbedingungen.

6 Gerateschutz

Das Gerét ist elektronisch vor Uberlastung geschiitzt.
Den Stufenschalter jedoch nicht unter Last betatigen.

Werkstlick vor dem Schweilien mittels der Werkstlicklei-
tung mit dem Gerat verbinden.

Schweillspritzer von der Innenwand der Gasdiise mit
einer geeigneten Spezialzange entfernen. Sprihen Sie
die Innenwand der Gasdiise mit einem Trennmittel ein
oder verwenden Sie hierzu Disenschutzpaste. Dies ver-
hindert das Festbrennen von Schweillspritzern. Sprihen
sie schrag, um ein Zusetzten der Schutzgasaustrittsboh-
rungen zu vermeiden.

7 UVV-Priifung

Der Betreiber von gewerblich genutzten Schweilanla-
gen ist dazu verpflichtet, einsatzbedingt regelmafig eine
Sicherheitstuberprifung der Anlagen nach EN 60974-4
durchfiihren zu lassen. Lorch empfiehlt eine Priffrist von
12 Monaten.

Auch nach Anderung oder Instandsetzung der Anlage
muss eine Sicherheitsiiberprifung durchgefiihrt werden.

lﬁ Unsachgemal durchgefiuhrte UVV-Pri-

fungen kénnen zur Zerstérung der Anlage
fuhren. Nahere Informationen Uber UVV-
Prifungen an Schweianlagen erhalten
Sie bei autorisierten Lorch Service-Stutz-
punkten.

8 Gerauschemission

Der Gerauschpegel des Gerats ist kleiner als 70 dB(A),
gemessen bei Normlast nach EN 60974-1 im maximalen
Arbeitspunkt.

9 Elektromagnetische Ver-
traglichkeit (EMV)

Dieses Produkt entspricht den derzeit geltenden EMV-
Normen. Beachten Sie folgendes:

U Das Gerat ist bestimmt zum Schweil3en bei gewerbli-
chen als auch industriellen Einsatzbedingungen (Cl-
SPR 11 class A). Bei Einsatz in anderen Umgebun-
gen (z. B. Wohngebieten) kénnen andere elektrische
Gerate gestort werden.

U Elektromagnetische Probleme bei der Inbetriebnah-
me kdnnen entstehen in:

— Netzzuleitungen, Steuerleitungen, Signal- und
Telekommunikationsleitungen in der Nahe der
Schweil3- bzw. Schneideinrichtung

— Fernseh- und Rundfunksender und -empfanger
— Computer und anderen Steuereinrichtungen

— Schutzvorrichtungen in gewerblichen Einrichtun-
gen (z. B. Alarmanlagen)

— Herzschrittmachern und Hoérhilfen
— Einrichtungen zum Kalibrieren oder Messen
— in Geraten mit zu geringer Storfestigkeit

Falls andere Einrichtungen in der Umgebung gestort
werden, kénnen zusatzliche Abschirmungen notwendig
werden.

U Die zu betrachtende Umgebung kann sich bis Uber
die Grundstiicksgrenze erstrecken. Dies ist von der
Bauart des Geb&udes und anderen dort stattfinden-
den Tatigkeiten abhangig.

Betreiben Sie das Gerat nach den Angaben und Anwei-
sungen des Herstellers. Der Betreiber des Gerats ist fur
die Installation und den Betrieb des Gerats verantwort-
lich. Treten elektromagnetische Stérungen auf, ist der
Betreiber (evtl. mit technischer Hilfe des Herstellers) fur
deren Beseitigung verantwortlich.

10 Transport und Aufstellung

Das SchweiBBgerat darf nur fah-
rend transportiert werden!

Das Anheben des Schweilgerit
mit Ketten oder Seilen ist nicht er-
laubt.

Nehmen Sie vor dem Transport die
Gasflasche vom SchweiBBgerit ab.
Transportieren und stellen Sie das

Gerat nur auf festen und ebenen Un-
tergrund. Der maximal zulassige Nei-

gungswinkel fur Transport und Aufstel-
lung betragt 10°.

03.17
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Vor der Inbetriebnahme

11 Vor der Inbetriebnahme

11.1 Brenner anschlieBen

11.3 Masseklemme befestigen

2 SchlieBen Sie den Zentralstecker 11 des Bren-
ners 3 an den Zentralanschluss 10 an.

Abb. 2:  Brenner anschlieBen

11.2 Werkstiickleitung anschlieBBen

> Die Werkstuckleitung 13 an den Masseanschluss
12 anschlieBen, mit einer Rechtsdrehung si-
chern und die Massezange 9 am SchweiBtisch
bzw. Werkstlck gut leitend befestigen.

Abb. 4: Richtig

< Befestigen Sie die Massezange 9 in unmittelbarer
Nahe der SchweiBstelle, damit sich der SchweiB-
strom seinen Ruckweg uUber Maschinenteile, Ku-
gellager oder elektrische Schaltungen nicht selbst
suchen kann.

SchlieBen Sie die Masseklemme fest an den
SchweiB3tisch oder das Werkstiick an.

O Achten Sie auf eine feste, gut leitende Verbin-
dung zwischen Massezange und Werkstuck.

(V)

12

13

E@; =
La(T) ~ z
N(MP) SN 7z

PE_ S ¢ 7

Abb. 3:  Werkstlckleitung anschlieBen

Abb. 5: Falsch

O Legen Sie die Masseklemme nicht auf die
SchweiBanlage bzw. Gasflasche, da sonst der
Schweil3strom Uber die Schutzleiterverbindun-
gen gefihrt wird und diese zerstort.

11.4 Stromversorgung anschlieBen

2 Stecken Sie den Netzstecker in die daflir vorge-
sehene Steckdose.

ﬁ Die Netzspannung und Toleranz sowie

die Absicherung muss den technischen
Daten entsprechen (siehe Technische
Daten).

-8- 909.1630.0-04
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Vor der Inbetriebnahme

11.5 SchweiB3drahtspule einlegen

Verletzungsgefahr und Brandgefahr
durch gliihenden Schwei3draht oder
Teile!

Durch Drahtiberstéande der SchweiB3-
drahtspule kann es zu Kurzschliissen mit
der Seitenwand oder Boden des Gerdtes
kommen.

Achten Sie beim Einlegen der SchweiB-
drahtspule darauf, dass diese korrekt
aufgewickelt ist und keine Drahtlber-
stande vorhanden sind.

Stellen Sie die Drahtbremse so ein,
dass beim Loslassen der Brennertaste
die SchweiBdrahtspule nicht nachlauft.

2 Offnen Sie den Geréatedeckel und ldsen Sie die Hal-
temutter 17 am Drahtablaufdorn 15.

o Stecken Sie die SchweiBdrahtspule auf den
Drahtablaufdorn und achten Sie darauf, dass
der Mitnehmerdorn 14 einrastet.

2 Verwenden Sie flr kleine SchweiBdrahtspulen
einen Adapter (Bestellnummer 620.9650.0).
o Stellen Sie die Drahtbremse 16 so ein, dass

beim Loslassen der Brennertaste die Schweil3-
drahtspule gerade nicht mehr nachlauft.

19

Abb. 7:  2-Rollen-Vorschub 6ffnen

17

N

N

Abb. 8:

2 Klappen Sie die Schwenkarme 18 zurlick und
arretieren Sie mit den Kipphebeln 20.

4-Rollen-Vorschub 6ffnen

Abb. 6: Drahtablaufdorn

11.6 Drahtelektrode einfadeln

2 Schrauben Sie die Stromdlse des Brenners 3 he-
raus.

2 Offnen Sie den Geratedeckel.

9 Der Durchmesser der Drahtelektrode muss
mit der von vorn lesbaren Einpragung auf den
Drahtvorschubrollen 19 Gbereinstimmen.

2 Klappen Sie die Kipphebel 20 zur Seite und fa-

deln Sie die Drahtelektrode durch die Einlaufdi-
se 21 und die Zentralbuchse 10.

Abb. 9: 2-Rollen-Vorschub schlieBen

Abb. 10: 4-Rollen-Vorschub schlieBen
2 SchlieBen Sie das Schlauchpaket an.

03.17

909.1630.0-04



Vor der Inbetriebnahme

2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter 34 ein.
2 Dricken Sie den Drahteinlauftaster 22.

< Stellen Sie den Anpressdruck mit den Regulier-
schrauben 20 so ein, dass die Drahtvorschubrol-
len 19 beim Festhalten der SchweiBdrahtspule
gerade noch durchdrehen. Der Draht darf nicht
geklemmt oder verformt werden.

11.7 Schutzgasflasche anschlieBen

Vor dem Offnen der Flasche muss die
Einstellschraube 28 am Gehduse ent-
spannt, d. h. nach links gedreht, wer-
den. Ansonsten kénnte ein Schaden an

Ihrem Druckminderer entstehen.

richtig Anpressdruck zu |falsche Drahtvor-

hoch schubrolle
Abb. 11: Drahtvorschubrollen

Hinweis flr Vorschubeinheit mit 4 Rollen:

2 Stellen Sie den Anpressdruck der Drahtvorschu-
brollen 19 auf der Seite der Einlaufdlise 21 ge-
ringer als auf der Seite der Zentralbuchse 10
ein, um die Drahtelektrode innerhalb der Vor-
schubeinheit auf Zug zu halten.

2 Den Drahteinlauftaster 22 solange dricken, bis
der Draht am Brennerhals ca. 20 mm heraus-
ragt.

2 Schrauben Sie die zur Drahtstarke passende
Stromduse in den Brenner 3 und schneiden Sie
das Uberstehende Drahtende ab.

Abb. 12: Druckminderer entspannen

< Stellen Sie die Schutzgasflasche 2 auf die Ab-
stellplatte und sichern Sie diese mit der Siche-
rungskette 27.

2 Gasflaschenventil 26 mehrmals kurz 6ffnen, um
eventuell vorhandene Schmutzpartikel heraus-
zublasen.

2 Drehen Sie die Einstellschraube 28 des Druck-
minderers 1 ganz nach links.

2 SchlieBen Sie den Druckminderer 1 an die
Schutzgasflasche 2 an.

2 Schrauben Sie den Schutzgasschlauch 23 am
Druckminderer an.

2 Gasflasche 6ffnen und Gasmenge bei gedriick-
tem Brennertaster an der Einstellschraube 28
des Druckminderers einstellen.

v Die Gasmenge wird am Durchflussmesser 24
angezeigt.

Faustformel:
Gasmenge = Drahtdurchmesser x 10 I/min.

O Der Flascheninhalt wird am Inhaltsmanometer
25 angezeigt.

25 1 24
-
/P
2
‘ L3
—— 23
% X

-10 -
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Vor der Inbetriebnahme m

Abb. 13: Schutzgasflasche anschlieBen Alle:

2 Ziehen Sie den Brenner fest und fadeln Sie die
Drahtelektrode ein.

Die Bestellnummern der Austauschtei-

Drahtfiithrungsspirale: (fiir Stahl-
oder Fiilldraht)

°® Entfernen Sie die vorhandene Drahtfiihrungs- le sind vom eingesetzten Brennertyp
spirale oder Kunststoffseele und fiihren Sie die und Drahtdurchmesser abhéngig und
neue Drahtfiihrungsspirale ein. (Beachten Sie aus den Brennerersatzteillisten er-
die Bedienungsanleitung des Brenners) sichtlich.

< Setzen Sie das Fuhrungsrohr 85 im Zentralasch-
luss ein.

—LI

Kunststoffseele: (fiir Aluminium-,

Edelstahl- oder CuSi-Draht)

2 Entfernen Sie die vorhandene Drahtfihrungs- —|——
spirale oder Kunststoffseele und fihren Sie die
neue Kunststoffseele ein. (Beachten Sie die Be- 1 86 29 30 31 32 10 33 85
dienungsanleitung des Brenners) —|—

° Entfernen Sie das Fuhrungsrohr 85 im Zentral- ‘ §j:

anschluss.

2 Kirzen Sie die Uberstehende Kunststoffseele
so, dass sie ganz dicht an die Drahtvorschub-
rolle reicht und schieben Sie das entsprechend Abb. 14: Drahtfiihrung
geklrzte Stltzrohr zur Stabilisierung Uber die 10  Zentralbuchse
Uberstehende Kunststoffseele.

11 Zentralstecker (Brenner)

19 Drahtvorschubrolle

29 Haltenippel (=Klemmteil) der Kunststoffseele
fir 4.0 mm oder 4,7 mm AuBendurchmesser

30 O-Ring
31 Uberwurfmutter
32 Kunststoffseele

33  Stitzrohr fur Kunststoffseelen mit 4 mm Au-
Bendurchmesser. Bei 4,7 mm AuBendurch-
messer entfallt das Stltzrohr.

85 Fuhrungsrohr
86 Drahtflihrungsspirale

@3

|
©
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Inbetriebnahme

12 Inbetriebnahme
Die Bedienung der M-Gerateserie ist sehr einfach
konzipiert:

— Der Drahtvorschub richtet sich automatisch
nach der eingestellten Schweispannung.

— Der Drahtvorschub kann manuell korrigiert
werden.

Bedienfeld

34 35 36

40 39 38 37

Abb. 15: Bedienfeld

Hauptschalter

2 Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter 34 ein
und wahlen Sie die gewlinschte Netzspannung:

400V (bei M 222) Betrieb erfolgt am Dreh-
stromnetz 400 V.

(bei M 222) Betrieb erfolgt am Wech-
selstromnetz 230 V. Verwenden Sie fir
den Anschluss ans Wechselstromnetz
das mitgelieferte Adapterkabel.

230V

(bei M 242, M 304) Betrieb erfolgt am
Drehstromnetz 400 V.

v' Die grine Netzkontrollampe 40 leuchtet.

0-1

Betriebsartenwahlschalter

2 Wahlen Sie die gewiinschte SchweiBfunktion am
Betriebsartenwahlschalter 36:

| I SchweiBBen 2-Takt

Brennertaster gedriickt halten: das
Gasventil wird geodffnet. Die Drahtvor-
schubgeschwindigkeit wird automa-
tisch gesteuert, der Lichtbogen wird
geziindet. Brennertaster loslassen:
der Drahtvorschub wird gestoppt, die
automatisch gesteuerte Freibrennzeit
lauft ab. Der Draht brennt zurlck,
damit er nicht im Werkstlick stecken
bleibt. Der Lichtbogen erlischt.

SchweifBen 4-Takt

Brennertaster kurz dricken: das Gas-
ventil wird gedffnet. Die Drahtvor-
schubgeschwindigkeit wird automa-
tisch gesteuert, der Lichtbogen wird
geziindet. Brennertaster erneut kurz
dricken: Der Drahtvorschub wird ge-
stoppt, die automatisch gesteuer-
te Freibrennzeit lauft ab. Der Draht
brennt zuriick, damit er nicht im Werk-
stlick stecken bleibt. Der Lichtbogen
erlischt.

® 00 Punktschweif3en
Alle SchweiBpunkte werden gleich.
Brennertaster dricken: der Lichtbo-
gen steht flr die Zeit der eingestellten
PunktschweiBdauer und erlischt dann.
Nach dem Erléschen des Lichtbogens:
Brennertaster loslassen.

Stufenschalter

Q Der Stufenschalter 35 dient zur genauen Ab-
stimmung der SchweiBleistung auf die Elektrode
und das Material. Nie wahrend des SchweiBens
umschalten.

< Verringern Sie die SchweiBspannung mit dem
Stufenschalter 35, wenn Einbrandkerben sicht-
bar sind.

2 Erhohen Sie die SchweiBspannung mit dem Stu-
fenschalter 35, wenn eine zu groBe Nahtliberho-
hung sichtbar ist.

Drehregler fiir den Drahtvorschub

O Am Drehregler 38 kann eine Feinkorrektur
des Drahtvorschubs vorgenommen werden.
Der Drahtvorschub wird in Abhangigkeit der
Schweil3stufe automatisch gesteuert. Stellen
Sie den Drehregler 38 bei den SchweiBstufen
1-5 mindestens auf Mittelstellung, um einen
ausreichenden Drahtvorschub zu gewahrleisten.

< Verringern Sie den Drahtvorschub bei stoBen-
dem Draht.

2 Erhohen Sie den Drahtvorschub bei zu heiBem
Lichtbogen.

-12 -
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Inbetriebnahme
Achtung: bei einer Korrektur kleiner
-2,5 kann es passieren, dass der Motor
stehen bleibt!

gler fiir die Punktschwei3dau-
er

Q Mit Hilfe des Drehreglers 37 wird die Brenndau-
er des Lichtbogens eingestellt.

Uberlastanzeige

0 Wenn beim Betatigen des Brennertasters die
gelbe Kontrolllampe 39 leuchtet, ist das Gerat
Uberlastet. Das Gerat im Leerlauf abkiihlen las-
sen.

03.17 909.1630.0-04
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Storungsbeseitigung

13 Storungsbeseitigung

Stoérung

Mogliche Ursache

Beseitigung

Brenner wird zu heif3

Stromduse ist nicht richtig angezo-
gen

Uberprifen

Brennertaste hat beim Betatigen
keine Funktion

Uberwurfmutter vom Brenner-
Schlauchpaket an der Zentralbuchse
ist nicht richtig festgezogen

Uberwurfmutter festziehen

Unterbrechung der Steuerleitung im
Brenner-Schlauchpaket

Uberprifen, ggf. austauschen

Thermoschutz hat ausgelost (Kont-
rollampe 39 zeigt Uberlastung)

Gerat im Leerlauf abkihlen lassen

Drahtstockung bzw. Festbrennen des
Drahtes an der Stromddse

Drahtelektrode hat sich auf der Spu-
le festgezogen

Uberprifen, ggf. austauschen

Grat am Drahtanfang

Drahtanfang nochmals abschneiden

Drahtvorschub unregelmaBig oder
ganz ausgefallen

falscher Anpressdruck an Vorschu-
beinheit

It. Bedienungsanleitung einstellen

Brenner defekt

Uberprifen, ggf. austauschen

Flhrungsrohr in der Zentralbuchse
fehlt oder ist verschmutzt

Fihrungsrohr einsetzen bzw. reini-
gen

SchweiBdrahtspule schlecht gespult

Uberprifen, ggf. austauschen

Drahtelektrode hat Flugrost ange-
setzt

Uberprifen, ggf. austauschen

Brenner-Innenspirale durch Drahtab-
rieb verstopft

Brenner vom Gerat abschrauben,
Stromdlise am Brenner entfernen
und Innenspirale mit Druckluft aus-
blasen

Brenner-Innenspirale geknickt

Uberprifen, ggf. austauschen

Drahtbremse zu fest eingestellt

It. Bedienungsanleitung einstellen

Hauptgleichrichter defekt

Uberprifen, ggf. austauschen

Gerat schaltet ab

zuldssige Einschaltdauer ist tGber-
schritten , Kontrolllampe 39 zeigt
Uberlastung

Gerat im Leerlauf abkihlen lassen

mangelnde Kihlung von Bauteilen

Luftein- und -austritt am Gerat Uber-
prifen

Lichtbogen oder Kurzschluss zwi-
schen StromdUlise und Gasduse

Spritzerbricke zwischen Stromdise
und Gasduse hat sich gebildet

mit geeigneter Spezialzange entfer-
nen

Lichtbogen unruhig

Stromdise passt nicht zum Draht-
durchmesser oder Stromddtise ist
verschlissen

Uberprifen, ggf. austauschen

Lifter hat keine Funktion Phase fehlt Gerat an anderer Steckdose priifen.
Zuleitungskabel und Netzsicherun-
gen Uberprifen

Netzkontrollampe 40 leuchtet nicht |Phase fehlt Gerat an anderer Steckdose prifen.

Zuleitungskabel und Netzsicherun-
gen Uberprifen

Schutzgas fehlt

Gasflasche leer

austauschen

Brenner defekt

Uberprifen, ggf. austauschen

Druckminderer verschmutzt oder
defekt

Uberprifen, ggf. austauschen

Gasflaschenventil defekt

Gasflasche austauschen

Schutzgas schaltet nicht ab

Gasventil verschmutzt oder klemmt

Brenner und Druckminderer entfer-
nen, Gasventil mit Druckluft gegen
Flussrichtung ausblasen
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Storungsbeseitigung

Storung

Mogliche Ursache

Beseitigung

Schutzgaszufuhr unzureichend

falsche Schutzgasmenge am Druck-
minderer eingestellt

Schutzgasmenge It. Bedienungsan-
leitung einstellen

Druckminderer verschmutzt

Stauduse Uberprifen

Brenner, Gasschlauch verstopft oder
undicht

Uberprifen, ggf. austauschen

durch Zugluft wird Schutzgas weg-
geblasen

Zugluft beseitigen

SchweiBleistung hat sich verringert

Phase fehlt

Gerat an anderer Steckdose prifen,
Zuleitungskabel und Netzsicherun-
gen Uberprifen

Massekontakt zum Werkstlck unge-
ntigend

blanke Masseverbindung herstellen

Werkstickleitung am Gerat nicht
richtig eingesteckt

Massestecker am Gerat mit einer
Rechtsdrehung sichern

Brenner defekt

Reparatur oder Austausch

Hauptgleichrichter defekt

Uberprifen, ggf. austauschen

Stecker der Werkstickleitung wird
heiB

Stecker wurde nicht durch Rechts-
drehung gesichert

Uberprifen

Vorschubeinheit hat erhéhten Draht-
abrieb

Drahtvorschubrollen passen nicht
zum Drahtdurchmesser

richtige Drahtvorschubrollen einset-
zen

falscher Anpressdruck an Vorschu-
beinheit

It. Bedienungsanleitung einstellen

Tab. 1: Stérungsbeseitigung

03.17
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Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBverfahrens

14 Grundlagen des MIG/MAG-SchweifB3verfahrens

14.1 Prinzip des MIG/
MAG-SchweiBverfahrens

Die Drahtvorschubrollen beférdern die Drahtelekt-
rode von der Spule zu der StromdUse. Zwischen der
Drahtelektrode und dem Werkstlick entsteht der
Lichtbogen. Die Drahtelektrode ist also der Licht-
bogentrager. Der Lichtbogen schmilzt das Werk-
stick punktuell auf, es bildet sich das Schmelz-
bad. Die Drahtelektrode schmilzt ab, tropft in das
Schmelzbad und dient so als SchweiBzusatz. Aus
der Gasduse stromt das Schutzgas und schitzt den
Lichtbogen und das Schmelzbad vor dem Atmo-

Metall-SchutzgasschweiB-verfahren durch die Wahl
der geeigneten Stromstarke und der zugehorigen
Lichtbogenspannung maoglich, allerdings sind Kurz-
schlussfrequenz und TropfengroBe je nach verwen-
detem Schutzgas sehr verschieden.

14.2 Lichtbogenarten

spharengas.

~— Drahtvorschubrollen

Drahtelektrode

[U]
Stromquelle

Gasduse o
Stromdise
Schutzgas ——
? -
| (A
SchweiBnaht/ /
Lichtbogen TWerkstl’Jck
\ y

Abb. 16: MIG/MAG-Schweilverfahrens

Es gibt zwei Arten von Metall-Schutzgasschweilen,
die sich durch die verwendeten Schutzgase unter-
scheiden: das Metall-InertgasschweiBen (MIG, in-
ertes Schutzgas) und das Metall-Aktivgasschwei-
Ben (MAG, aktives Schutzgas).

SchweiB- Schutzgas
verfahren inert aktiv
MIG Helium (He) Argon
(Ar) Gemische aus
Ar/He
MAG-C Kohlendioxid 100
% CO2
MAG-M Gemische aus
Ar/CO2 Ar/0O2
Tab. 2. MIG/MAG-SchweiBverfahrens

Die SchweiBverfahren werden durch die Art des
Lichtbogens weiter unterteilt. Das heiBt, dass die
Ausbildungsform des Lichtbogens, seine Kurz-
schlussneigung und der Werkstoffiibergangsmodus
unterschieden werden.

Eine Wahl der Lichtbogenart ist nur sehr be-
grenzt moglich, z. B. beim Kurzlichtbogen-
schweiBen. KurzlichtbogenschweiBen ist bei allen

Kurzlichtbogen

Diese Art des Lichtbogens eignet sich wegen des
verhaltnismaBig ,kalten” Schmelzflusses be-
sonders fur dinne Bleche, Wurzellagen und zum
SchweiBen in Zwangslagen. Dabei wird mit sehr
kurzem Lichtbogen mit niedriger Lichtbogenspan-
nung und geringer Stromstarke geschweiBt. Durch
die Oberflachenspannung des Schmelzbades wird
der Tropfen in die Schmelze hineingezogen und der
Lichtbogen neu geziindet. Durch diesen wiederkeh-
renden Zyklus findet ein stéandiger Wechsel zwi-
schen Kurzschluss und Lichtbogenbrennzeit statt.

Der Ubergang zwischen Kurz- und
Sprihlichtbogen ist von Gasgemisch
und Drahtdurchmesser abhéangig.

Ubergangslichtbogen

Der Ubergangslichtbogen wird fiir mittlere Blech-
dicken und das FallnahtschweiBen verwendet. Der
Werkstoffibergang findet hierbei sowohl im Kurz-
schluss als auch im freien Flug statt. Dadurch ent-
steht eine geringere Kurzschlusszahl und ein et-
was ,heiBeres” Schmelzbad als im Kurzlichtbogen.
SchweiBen mit dem Ubergangslichtbogen bringt
eine héhere Abschmelzleistung als beim Kurzlicht-
bogen, was wirtschaftlicher ist.

Langlichtbogen

Langlichtbégen sind typisch flir das SchweiBen
unter Kohlendioxid und unter hoch-CO2-halti-
gen Mischgasen im oberen Leistungsbereich. Der
Langlichtbogen ist nicht besonders geeignet zum
SchweiBen in Zwangslagen. Grobe Tropfen gehen
Uberwiegend durch den Einfluss der Schwerkraft
ins Schmelzbad Uber. Hierbei kommt es gelegent-
lich zu Kurzschlissen, die wegen des Stroman-
stiegs im Kurzschlussmoment Spritzer erzeugen,
wenn der Lichtbogen wieder zlindet.

Spriihlichtbogen

Der Spruhlichtbogen eignet sich wegen des dunn-
flissigen Schmelzbades nicht zum SchweiBen in
Zwangslagen. Er entsteht, wenn unter inerten Ga-
sen oder hochargonhaltigen Mischgasen im oberen
Leistungsbereich geschweiBt wird. Der Sprihlicht-
bogen hat einen sehr feintropfigen, kurzschluss-
freien Werkstofflibergang.
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Grundlagen des MIG/MAG-Schwei3verfahrens

Tl Langlicht- -
elekt= bogen/ Uber- | 0\ r2licht-
FECIEE Spriih- gangs- bogen
durch- lichtbogen lichtbogen
messer
mm A A" A \" A \"
0,8 140...(23... |110.. |18.. |50.. [14..
180 28 150 22 130 |18
1,0 180... [24... |130.. |18.. |70.. [16..
250 30 200 24 160 |19
1,2 220... |25... |170... |19... |120...(17..
320 32 250 26 200 (20
1,6 260... | 26... |200... |22... |150...[18..
320 34 300 28 200 |21

Nur wenn Spannung und Strom gut aufeinander abge-
stimmt sind, werden glinstige SchweiBeigenschaften
erreicht.

Bei CO2 wird eine um etwa 3 V hohere Lichtbogen-
spannung bendtigt als bei argonreichen Mischgasen.

Tab. 3. Arbeitsbereiche beim MAG-Schweien

Halten und Fiihren des Brenners

Beim Metall-SchutzgasschweiBen kdn-
nen Sie in allen Positionen arbeiten:
waagrecht, horizontal, senkrecht fal-
lend, senkrecht steigend, Uberkopf
und in Querposition.

Wenn Sie waagrecht und horizontal schweiBen,
dann halten Sie den Brenner senkrecht (neutrale
Brennerhaltung) oder bis zu 30° stechend. Bei di-
ckeren Lagen kdénnen Sie den Brenner auch leicht
schleppend halten. Die neutrale Brennerhaltung er-
gibt die gunstigste Einbrandtiefe und Schutzgasab-
deckung. Beachten Sie, dass Sie den Brenner nicht
zu stark neigen, da durch die Injektorwirkung Luft
in die Schutzgasatmosphare gesaugt werden kann.

SchweiBen Sie senkrecht und Uberkopf, dann hal-
ten Sie den Brenner leicht stechend. Mit Fallndhten
schweiBen Sie hauptsdchlich diinne Bleche. Halten
Sie den Brenner dazu neutral bis leicht schleppend.
Diese Technik erfordert besonders geschulte und
erfahrene SchweiBer, da die Gefahr von Bindefeh-
lern durch vorlaufendes Schmelzbad besteht. Die-
se Gefahr erhoéht sich bei dickeren Materialien oder
wenn das Schmelzbad infolge zu hoher Spannung
sehr dinnflissig ist.

Vermeiden Sie gréBere Pendelbewegungen, um das
Schmelzbad nicht vor dem Lichtbogen aufzustau-
en. Dadurch kénnen Bindefehler durch Schmelz-
badvorlauf entstehen. Pendeln Sie auBer bei senk-
recht steigender Position nur so breit, um beide
Fugenflanken gerade zu erfassen. Ist die Fuge aus-
reichend breit, mlissen Sie zwei nebeneinanderlie-
gende Strichraupen schweil3en.

Wenn Sie in senkrecht steigender Position schwei-
Ben, dann pendeln Sie in Form eines offenen Drei-
ecks.

Lichtbogenldange

Ein langer Lichtbogen verringert die Einbrandtie-
fe, die SchweiBraupe wird breiter und flacher, die
Spritzerneigung steigt. Gegenlber dem kurzen
Lichtbogen geht das SchweiBgut etwas grobtrop-
figer Uber. Verwenden Sie einen ldngeren Lichtbo-
gen beim Kehlnahtschweien, um eine flache oder
unterwdlbte Nahtform zu erreichen.

Ein kurzer Lichtbogen erhoht (bei gleicher Strom-
starke) die Einbrandtiefe, die SchweiBraupe wird
schmaler und die Spritzerneigung geringer. Das
SchweiBgut geht feintropfiger Gber, wenn der Kurz-
lichtbogen noch nicht erreicht ist.

-

Lichtbogen lang Lichtbogen kurz

Abb. 18: Lichtbogenlange

Elektrodendrahtldinge

In der Regel betragt der Abstand des Brenners zum
Werkstick den 10-12fachen Drahtdurchmesser.
Sie kdnnen den Brennerabstand auch verandern,
und so die Lange des freien Elektrodenendes be-
einflussen.

Ein langeres freies Elektrodenende verringert die
Stromstarke und die Einbrandtiefe.
Ein kirzeres freies Elektrodenende erhoht die

Stromstarke bei unveranderter Drahtvorschubge-
schwindigkeit.

SchweiBrichtung
stechend

SchweiBrichtung
schleppend

\ 4

Abb. 17: Brennerhaltung

Elektrodenende lang Elektrodenende kurz

Abb. 19: Elektrodendrahtlange
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Technische Daten

15 Technische Daten

Geratetyp M 222 M 242 M 304
SchweiBen
jc’%hzmr’f;fgereid‘ (12min - I2Zmax/u2min |, 135.210/ 15,2-24,5 |30-230 / 15,5-25,5 | 30-290 / 15,5-28,5
Leerlaufspannung \ 14,7-36,9 16,8-32,6 16,3-37,2
Spannungseinstellung Stufen |6 7 12
SchweiBstrom bei ED 100 % 25/40°C A 105/85 140/115 160/135
SchweiBstrom bei ED 60 % 25/40°C A - - 206 / 174
ED bei max. SchweiBstrom 25/40°C % 25/15 30/20 30/20
schweiBbare Drahte Stahl @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,2
schweiBbare Drahte Alu @ mm 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Drahtférdergeschwindigkeit m/min |1 -23 1-23 1-25
Netz
Netzspannung Vv 1~230 / 2~400 3~400 3~400
Netzfrequenz Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
Aufnahmeleistung S1 max Strom (230V) [ kVA 5,0 - -
Aufnahmeleistung S1 max Strom (400V) [ kVA 6,4 6,8 10,8
Aufnahmeleistung S1 100% (230V) kVA - - -
Aufnahmeleistung S1 100% (400V) kVA 1,8 2,3 2,8
Stromaufnahme I1 max Strom (230V) A 21,6 - -
Stromaufnahme I1 max Strom (400V) A 16 9,8 15,6
Stromaufnahme I1 100% (230V) A - - -
Stromaufnahme I1 100% (400V) A 4,4 3,3 4,1
Leistungsfaktor cos @ 0,89 (210A) 0,89 (230A) 0,89 (290A)
Netzabsicherung (trége/C) A 16 16 16
Gerat
Schutzart (nach EN 60529) IP23S IP23S IP23S
Isolierstoffklasse F F F
Kihlart F F F
Gerauschemission dB(A) <70 <70 <70
Norm EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1
Kennzeichnung CE, S CE, S CE, S
MaBe und Gewichte
MaBe mm 870x390x610 870x390x610 870x390x610
Gewicht kg 55 57 67
Standardausriistung
Brennertyp ML 1500 ML 2500 ML 2500
Vorschubeinheit Rollen 2 2 4
Eingerichteter Drahtdurchmesser mm 0,8/1,0 0,8/1,0 0,8/1,0

Tab. 4:
ED

Technische Daten

= Einschaltdauer
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Konformitatserklarung

16 Optionen

Vorschubvarianten
Standard Standardausfiihrung bei 2-Rollen-Vorschubeinheit, je
= nach eingesetzter Draht-Vorschubrolle fur Stahl und
@ Alu geeignet.

[2}@
[0}@

Standardausfihrung bei 4-Rollen-Vorschubeinheit.
Durch Drahtrichtwirkung weniger Reibung im
SchweiBbrenner. Vorteilhaft bei dickeren oder harten
Drahten. Gerandelte Vorschubrollen sind ideal fir

schwer forderbare Filldrahte.

Tab. 5:  Optionen 4-Rollen-Antrieb

17 Entsorgung
Nur fur EU-Lander.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmdll!

18 Service

Lorch SchweiBtechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
71549 Auenwald

Germany
Tel. +49 7191 503-0
Fax +49 7191 503-199

19 Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit den folgenden Normen oder nor-
mativen Dokumente ubereinstimmt: EN 60974-
1:2012, EN 60974-2:2013, EN 60974-10:2007
CL.A gemaB den Bestimmungen der Richtlinien
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

c € 2016

Wolfgang Grib
Geschaftsfuhrer

<

Lorch SchweiBtechnik GmbH

GemaB Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (ber
Elektro- und Elektronik- Altgerdate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

03.17 909.1630.0-04 - 19 -
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20 Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok geranen

20.1

El

11 [|bmm—==

M 222
990.4400.0-01 M 222
9501651
34 12 - 10 8 1 20 22
-
& 18
&—3 37
] @725 oo
13
— 9 %26 17
33 \@
f ol 21® ®
4 ©
5 e 2L

(@)

1

36 30 29 46 31 45 3541 14 7 15 6 43 5
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT C iecTurpaHHow ronoBKon
M10x25 M10x25
600.7104.0 |Kotfligelscheibe 10.5x30 verz. |washer 10.5x30 galvanized LWan6a 10.5x30 ounHKoBaHHas
600.7260.0 |Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 ctans DM 22
4 604.1600.0 |Luftergitter Axialventila- fan guard 120x120 PelueTtka oceBoro BeHTUNATOpa
tor120x120 120x120
5 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponnk pyneson 125 KU
6 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponwnk TopmosHon 125 KU
7 604.3052.0 |Bockrolle 125/KU fixed castor 125/KU Ponuk doukcmpoaHHbIi 125/KU
8 604.3500.0 | Gummi-Riefenmatte 590 x rubber mat 590 x 340mm PesnHoBbINn koBpurK 590 X
340mm 340mm
9 604.3602.0 |Kette fiir Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 700 mm Llenb ans rasosoro 6annoxHa
700 mm
10 | 604.3701.0 |Endstick zu Handgriffrohr endcap for handle tube 20mm @ | HakoHeuHVK pykoaTkn Ans
20mm o TpaHcnopTuposkn 20mm @
" 604.3710.0 |Handgriffrohr Alu 290mm sw handle tube Alu 290mm black PykosiTka ans TpaHc. anto
290mm yep.
12 608.0859.0 |Isolierplatte Drahtablauf insulation plate wire coil support | 3onaunoHHas nnactuHa
NPOTSKKN
13 608.0875.0 | Frontfolie M 222 Front foil M 222 MepeaHsasa nneHka M 222
14 | 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabenbHbii BBog PG 13,5
PG 13,5
15 610.3500.0 |Gasschlauch 6x3 SW 1,8m gas hose 6x3 1.8m R 1/4"i [a3oBbin wnaHr 4x3 4yep. 1,8m
1xR1/4" 1xR1/4"
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble yacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6mMeHHbIe YacTu
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990.4400.0-01 M 222

9501651
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
16 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BowinoyHas wanba 80x20x4
17 614.0500.6 | Drehknopf 23mm schwarz Strich | knob 23mm black w. indic. mark | Pyuka BpawieHuns 23mm 4epHas
Welle 6mm shaft 6mm CMETKOM oCb 6mm
17 614.0511.2 | Deckel 23mm schwarz Strich knob cap 23mm black w. indica- |Kpbliwka 23mm yepHas ¢
tor mark METKOWN
18 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxwnHa 3,4 DI 21x30x4,25
19 | 620.7123.0 |Zentralbuchse 78mm SF FS6,3 |central connection 78mm SF LleHpanbHbI pasbem 78mm SF
FS6,3 FS6,3
20 620.7118.0 | Abdeckmuffe Zentralbuchse cover socket central connection | ®nsHewl UeHTpanbHOro pasbma
Verdrehschutz
22 620.9008.0 |Fuhrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms capillar tube 91,5mm 2,0 Ms Hanpagsnstowas Tpy6ka 91,5mm
2,0 Ms
23 982.5248.0 |BG - Vorschubeinheit VE 21 wire feed unit 21 TYP37 24V SF | Mexanuam nogaun 21 TYP37
TYP37 24V SF 24V SF
23 990.3930.0 |ET Vorschubeinheit VE 21 s.p.l. wire feeder unit VE 21 Cnncok getanen MexaHuam
Typ37 SF Typ37 SF nogaun VE 21 Typ37 SF
25 | 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHATMSA 103MM
26 | 620.9700.0 |Drahtrollen-Fiihrungsdorn wire coil support Karylka-pasmaTbiBatoLui
CTEPXHb
27 | 650.6311.5 |E-Baugruppe PZM 350 (E) pc-board PZM 350 (E) OnekTpoHHas nnata PZM 350

(E)
28 650.6312.5 |E-Baugruppe 2T/ 4T /Punkten pc-board 2T - 4T - Punkten (E) | 3nektpoHHas nnata 2T/ 4T/

(E) Punkten (E)

29 655.1711.0 | Trafo WA 11000036 Transformer WA 11000036 TpaHcdopmatop WA 11000036

30 | 655.5600.0 |Drossel WA 24000009 inductor WA 24000009 Ipoccens WA 24000009

31 655.8020.0 | Steuertrafo M-Serie 0-220-380- | control transformer M- Ynpasnstowumii TpaHc. M-Cepum
0-9.5-42 ser.220-380-9,5-42 0-220-380-0-9.5-42

32 657.0111.0 | Schalter 230/0/400 20A switch 230/0/400 20A Boikntoyatens 230/0/400 20A

32 | 614.1503.0 |Knebel 36mm schwarz Strich handle 36mm black w.indic.mark | Pyyka nepekntoyeHma 36mm
Achse 6x6 shaft 6x6 YepHas ¢ MeTKOM ocb 5x5

33 | 657.0231.0 |Schalter 6/- 20A 1P43 switch 6/- 20A 1P43 Beikntoyatens 6/- 20A IP43

33 614.1503.0 |Knebel 36mm schwarz Strich handle 36mm black w.indic.mark | Pyuka nepekntodyeHma 36mm
Achse 6x6 shaft 6x6 YyepHas ¢ MeTKon ocb 5x5

34 657.8500.0 | Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmansHO
grau 20mm grey pas3oMKHyTbIn 20MM cepbin

35 | 658.1120.0 |Gleichrichter B2 4P4D 100x250 |rectifier B2 4P4D 100x250 Beinpamutens B2 4P4D

100x250
36 | 659.0070.0 |Schitz S 902 A 042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148 | KoHTakTop S 902 A 042/0011-
148

37 661.7195.0 |Netzadapter CEE16 400/230V | mains adapter CEE16 400/230V | CeteBon agantep CEE16
3x2,5 Schuko 3x2,5 Schuk 400/230V 3x2,5 Schuko

38 | 661.7604.1 |Netzkabel 5G1.5 CEE 16 3FS- |mains cable 4G1.5 CEE 16 CerteBoli kabenb 5G1.5 CEE 16
1RO 3FS1RO 3FS1RO

39 665.1051.0 |Kontroll-Leuchte 48V gelb 7mm |signal lamp 48V yellow 7mm KoHTponbHasa namna 48V
LD6 LD6 xentas 7mm LD6

(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHblie 4yacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6meHHble YacTu
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990.4400.0-01 M 222
9501651

Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HassaHue

40 | 665.1053.0 |Kontroll-Leuchte 230V griin signal lamp 230V green 7mm KoHTponbHasa namna 230V
7mm LD6 LD6 3eneHas 7mm LD6

41 665.3019.0 | Magnetventil 42V AC 1xSchl. solenoid valve 42V AC 1x hose | OneKkTpomarHuTHbIN knanaH 42V
anschl.1x1/4" connect. 1x1/4* AC 1x wnaHr 1x1/4"

42 665.5725.0 | Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 OceBoin BeHTUNATOp 230V

119x119x38

43 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbin pasbem BEB 35-50
mm? mm?

44 | 701.3554.0 |Potentiometer 100K 0,25W 6mm | potentiometer 100K 0,25W 6mm | MoteHumomeTp 100K 0,25W
300° LIN 300° LIN 6mm 300° LIN

44 614.0500.6 | Drehknopf 23mm schwarz Strich | knob 23mm black w. indic. mark | Pyyka BpalueHns 23mm vepHas
Welle 6mm shaft 6mm CMeTKOM oCcb 6mm

44 614.0511.2 | Deckel 23mm schwarz Strich knob cap 23mm black w. indica- | Kpbiwka 23mm yepHas ¢

tor mark MeTKOW

45 703.1388.0 | C-ELKO 40V 22000uF Schraub |capacitor 40V 22000uF screw On.kongeHcatop 40V 22000uF
M8 M8 BUHT M8

46 982.5486.0 |BG-Widerstand 7,5R/10W unit resistor 7,5R/10W R0O/6,3 Conpotusnexue 7,5R/10W
RO/6,3 rot red RO/6,3 kpacHbIn

(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4yacTtu

(T) Tauschteil / replacement part / O6mMeHHble YacTu
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

20.2 M 242
990.4410.0-01 M 242
9501651
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36 30 29 31 3540 14 7 15 6 43 5
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
1 600.6452.0 |Inbusschraube M10x25 hexagon socket head cap screw | BUHT c lwecTurpaHHo ronoBKow
M10x25 M10x25
600.7104.0 |Kotfllgelscheibe 10.5x30 verz. |washer 10.5x30 galvanized Lllan6a 10.5x30 ounHkoBaHHas
3 600.7260.0 | Sicherungsblech DIN462 Stahl |internal tab washer DIN462 CronopHas nnactuHa DIN462
DM 22 steel DM 22 crans DM 22
4 604.1600.0 |Lduftergitter Axialventila- fan guard 120x120 Peluetka oceBoro BeHTUnATOpa
tor120x120 120x120
5 604.3050.0 |Lenkrolle 125 KU swivel castor 125 KU Ponvk pyneson 125 KU
6 604.3051.0 | Totalstoprolle 125 KU swivel castor, braked 125 KU Ponwuk TopmosHown 125 KU
7 604.3052.0 |Bockrolle 125/KU fixed castor 125/KU Ponwk doukcuposaHHbin 125/KU
8 604.3500.0 | Gummi-Riefenmatte 590 x rubber mat 590 x 340mm Pe3nHoBbin koBpurk 590 x
340mm 340mm
9 604.3602.0 |Kette fur Gasflasche 700 mm chain gas cylinder 700 mm Llenb ansi razoBoro 6annoHa
700 mm
10 | 604.3701.0 |Endstick zu Handgriffrohr endcap for handle tube 20mm @ | HakoHe4HWK pyKoaTkM Ans
20mm @ TpaHcnopTuposkn 20mm @
1 604.3710.0 |Handgriffrohr Alu 290mm sw handle tube Alu 290mm black PykosTka ansa tpaHc. anio
290mm yep.
12 608.0859.0 |Isolierplatte Drahtablauf insulation plate wire coil support | N3onaunoHHas nnactuHa
NPOTSKKN
13 608.0876.0 |Frontfolie M 242 Front foil M 242 MepepHsasa nneHka M 242
14 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabenbHbii BBog PG 13,5
PG 13,5
15 610.3500.0 |Gasschlauch 6x3 SW 1,8m gas hose 6x3 1.8m R 1/4"i [a3oBbIn wnaHr 4x3 vep. 1,8m
1xR1/4" 1xR1/4"
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTh
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990.4410.0-01 M 242
9501651
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation Hassanue
16 612.5200.0 | Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BonnoyHas wanba 80x20x4
17 | 614.0500.6 |Drehknopf23mm schwarz Strich | knob 23mm black w. indic. mark |Py4ka BpaweHnsa 23mm yepHas
Welle 6mm shaft 6mm CMeTKOM ocb 6mm
17 614.0511.2 | Deckel 23mm schwarz Strich knob cap 23mm black w. indica- | Kpbiwka 23mm yepHasi ¢
tor mark MeTKOM
18 | 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 |spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxuHa 3,4 DI 21x30x4,25
19 | 620.7123.0 |Zentralbuchse 78mm SF FS6,3 |central connection 78mm SF LleHpanbHbIi pasbem 78mm SF
FS6,3 FS6,3
20 620.7118.0 | Abdeckmuffe Zentralbuchse cover socket central connection | ®nsiHel LeHTpanbHOro pasbma
Verdrehschutz
22 | 620.9008.0 |Fdhrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms capillar tube 91,5mm 2,0 Ms Hanpagnstowas Tpybka 91,5mm
2,0 Ms
23 982.5248.0 |BG - Vorschubeinheit VE 21 wire feed unit 21 TYP37 24V SF | Mexanuam nogaun 21 TYP37
TYP37 24V SF 24V SF
23 990.3930.0 |ET Vorschubeinheit VE 21 s.p.l. wire feeder unit VE 21 Cnucok getanen MexaHuam
Typ37 SF Typ37 SF nogaun VE 21 Typ37 SF
25 | 620.9462.0 |Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | BonT npuHATMA 103MM
26 620.9700.0 |Drahtrollen-Fuhrungsdorn wire coil support KaTywka-pasmaTtbiBatoLwui
CTEPXHb
27 650.6311.5 | E-Baugruppe PZM 350 (E) pc-board PZM 350 (E) OnekTpoHHasa nnata PZM 350
(E)
28 | 650.6312.5 |E-Baugruppe 2T/ 4T /Punkten pc-board 2T - 4T - Punkten (E) | OnekTpoHHas nnata 2T/ 4T /
(E) Punkten (E)
29 | 655.1720.1 |Trafo WA 11000031 transformer WA 11000031 TpaHcgopmatop WA 11000031
30 | 655.5600.0 |Drossel WA 24000009 inductor WA 24000009 Opoccens WA 24000009
31 655.8020.0 | Steuertrafo M-Serie 0-220-380- | control transformer M- Ynpasnstowmin TpaHc. M-Cepun
0-9.5-42 ser.220-380-9,5-42 0-220-380-0-9.5-42
32 657.0112.0 | Schalter 1/0 20A switch 1/0 20A Boikntoyatens 1/0 20A
32 614.1503.0 |Knebel 36mm schwarz Strich handle 36mm black w.indic.mark | Pyyka nepekntodyeHna 36mm
Achse 6x6 shaft 6x6 yepHasi C METKOM OCb 5x5
33 | 657.0234.0 |Schalter 7/- 20A Asym. IP43 switch 7/- 20A Asym. IP43 Boikntovatens 7/- 20A 1P43
Acum.
33 614.1503.0 |Knebel 36mm schwarz Strich handle 36mm black w.indic.mark | Pyyka nepekntodyeHna 36mm
Achse 6x6 shaft 6x6 yepHasi C METKOM OCb 5x5
34 | 657.8500.0 |Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmarnbHo
grau 20mm grey pPa3oMKHyTbI 20MM cepbiit
35 | 658.0231.0 |Gleichrichter B6 3P 8D 100x250 |rectifier B6 3P 8D 100x250 Beinpamutens B6 3P 8D
100x250
36 | 659.0070.0 |Schitz S 902 A042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148 | KoHTakTop S 902 A 042/0011-
148
37 661.7604.0 | Netzkabel 4x1.5 CEE 16 3AE- |mains cable 4x1.5 CEE 16 3AE- | CeteBon kabenb 3x42 6e3 BUNKu
1RO 1RO 3RO
38 665.1051.0 |Kontroll-Leuchte 48V gelb 7mm | signal lamp 48V yellow 7mm KoHTponbHas namna 48V
LD6 LD6 xentaa 7mm LD6
39 | 665.1053.0 |Kontroll-Leuchte 230V griin signal lamp 230V green 7mm KoHTponbHasa namna 230V
7mm LD6 LD6 3eneHast 7mm LD6
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4yacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTi
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Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok getanen

990.4410.0-01 M 242
9501651
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
40 | 665.3019.0 |[Magnetventil 42V AC 1xSchl. solenoid valve 42V AC 1x hose | OnekTpomarHuTHbIN knanaH 42V
anschl.1x1/4" connection 1x1/4* AC 1x wnaHr 1x1/4"
42 665.5725.0 |Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 OceBon BeHTUNSATOP 230V
119x119x38
43 | 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbI pasbem BEB 35-50
mm? mm?2
44 701.3554.0 |Potentiometer 100K 0,25W 6mm | potentiometer 100K 0,25W 6mm | NMoteHunomeTp 100K 0,25W
300° LIN 300° LIN 6mm 300° LIN
44 614.0500.6 |Drehknopf 23mm schwarz Strich | knob 23mm black w. indic. mark | Pyuka BpawieHus 23mm yepHas
Welle 6mm shaft 6mm CMETKOM 0Cb 6mm
44 614.0511.2 |Deckel 23mm schwarz Strich knob cap 23mm black w. indica- | Kpbilka 23mm yepHas ¢
tor mark MEeTKON
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble YyacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTu
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20.3 M 304

990.4420.0-02
9501651

M 304
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Pos Mat.Nr.

Bezeichnung

designation

HasBaHue

1 600.6452.0

Inbusschraube M10x25

hexagon socket head cap screw
M10x25

BWHT C wecTurpaHHom ronoBKow
M10x25

2 600.7104.0

Kotfligelscheibe 10.5x30 verz.

washer 10.5x30 galvanized

Lan6a 10.5x30 ounHKoBaHHas

600.7260.0

Sicherungsblech DIN462 Stahl
DM 22

internal tab washer DIN462
steel DM 22

CrtonopHas nnactuHa DIN462
crans DM 22

4 604.1600.0

Luftergitter Axialventila-
tor120x120

fan guard 120x120

PelueTtka oceBoro BeHTUNATOpa
120x120

604.3050.0

Lenkrolle 125 KU

swivel castor 125 KU

Ponuk pyneson 125 KU

604.3051.0

Totalstoprolle 125 KU

swivel castor, braked 125 KU

Ponwuk TopmosHon 125 KU

604.3052.0

Bockrolle 125/KU

fixed castor 125/KU

Ponwuk doukcnpoBaHHbin 125/KU

O |IN[O |,

604.3500.0

Gummi-Riefenmatte 590 x
340mm

rubber mat 590 x 340mm

PesnHoBbIn koBpurk 590 x
340mm

9 604.3602.0

Kette flir Gasflasche 700 mm

chain gas cylinder 700 mm

Llenb ans rasoeoro 6annoHa
700 mm

10 | 604.3701.0

Endstlck zu Handgriffrohr
20mm @

endcap for handle tube 20mm g

HakoHeYHUK pyKosTku Ans
TpaHcnopTnposkn 20mm @

1 604.3710.0

Handgriffrohr Alu 290mm sw

handle tube Alu 290mm black

PykosTtka anga tpaHc. anto
290mm yep.

12 608.0859.0 |Isolierplatte Drahtablauf insulation plate wire coil support | M3onaunoHHasa nnactuHa
NPOTSHKKM
13 608.0877.0 |Frontfolie M 304 Front foil M 304 MepenHsis nnexHka M 304
14 | 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabenbHbin BBOg PG 13,5
PG 13,5
15 | 610.3500.0 |Gasschlauch 6x3 SW 1,8m gas hose 6x3 1.8m R 1/4"i [a3oBbIN WnaHr 4x3 yep. 1,8m
1xR1/4" 1xR1/4"
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTtu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHble YacTu
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990.4420.0-02 M 304

9501651
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
16 612.5200.0 |Filzscheibe 80x20x4 felt washer 80x20x4 BoinoyHas wanba 80x20x4
17 614.0500.6 | Drehknopf 23mm schwarz Strich | knob 23mm black w. indic. mark | Pyyka BpalieHus 23mm yepHas
Welle 6mm shaft 6mm CMEeTKOWN oCb 6mm
17 614.0511.2 | Deckel 23mm schwarz Strich knob cap 23mm black w. indica- | Kpbiwka 23mm 4epHas ¢
tor mark MeTKOMN
18 | 620.4200.0 |Druckfeder 3,4 DI 21x30x4,25 |spring 3,4 DI 21x30x4,25 MpyxuHa 3,4 DI 21x30x4,25
19 | 620.7124.0 |Zentralbuchse 86mm SF FS6,3 |central connection 86mm SF LleHpanbHbIi pasbem 86mm SF
FS6,3 FS6,3
20 620.7118.0 | Abdeckmuffe Zentralbuchse cover socket central connection |®nsHeL uUeHTpanbHOro pasbma
Verdrehschutz
22 620.9008.0 |Fuhrungsrohr 91,5mm 2,0 Ms capillar tube 91,5mm 2,0 Ms Hanpagnstowas Tpy6ka 91,5mm
2,0 Ms
23 982.5249.0 |BG - Vorschubeinheit VE 42 wire feed unit VE 42 TYP37 24V | MexaHuam nogayn VE 42
TYP37 24V SF SF TYP37 24V SF
23 990.3920.0 |ET Vorschubeinheit VE 42 spare parts list wire feed unit VE | Cnucok getanen MexaHnam
Typ37 SF 42 Typ37 SF nogaun VE 42 Typ37 SF
24 620.9462.0 | Aufnahmebolzen 103mm stud for wire coil support 103mm | Bont npuHaTua 103mm
25 620.9700.0 |Drahtrollen-Fihrungsdorn wire coil support KaTywka-pa3martbiBatoLmi
CTEPXHb
26 | 650.6311.5 |E-Baugruppe PZM 350 (E) pc-board PZM 350 (E) OnekTpoHHas nnata PZM 350
(E)
27 650.6312.5 | E-Baugruppe 2T/ 4T /Punkten pc-board 2T - 4T - Punkten (E) | 3nekTpoHHas nnata 2T/ 4T /
(E) Punkten (E)
28 655.1149.0 | Trafo WA 11000009 1TS transformer WA 11000009 1TS | TpaHcdopmatop WA 11000009
1TS
29 | 655.5510.0 |Drossel WA 24000005 inductor WA 24000005 Opoccens WA 24000005
30 | 655.8020.0 |Steuertrafo M-Serie 0-220-380- | control transformer M- Ynpasnstowmn TpaHc. M-Cepun
0-9.5-42 ser.220-380-9,5-42 0-220-380-0-9.5-42
31 657.0112.0 | Schalter 1/0 20A switch 1/0 20A Boikntoyatens 1/0 20A
31 614.1503.0 |Knebel 36mm schwarz Strich handle 36mm black w.indic.mark | Pyuka nepekntoyeHns 36mm
Achse 6x6 shaft 6x6 YyepHas ¢ MeTkon ocb 5x5
32 657.0236.0 |Schalter 12/- 20A switch 12/- 20A Boikntoyatens 12/- 20A
32 614.1503.0 |Knebel 36mm schwarz Strich handle 36mm black w.indic.mark | Pyuka nepekntoyeHmns 36mm
Achse 6x6 shaft 6x6 YyepHas ¢ MeTkon ocb 5x5
33 657.8500.0 | Taster 1-polig Schliesser 20mm | pushbutton switch S.P. N.C. KHonka 1-non.HopmMarnsHO
grau 20mm grey pas3oMkHyTbI 20MM cepbi
34 | 658.0140.2 |Gleichrichter B6 6P4D 100x250- | rectifier B6 6P4D 100x250-70 Beinpamutens B6 6P4D
70 SC SC 100x250-70 SC
35 | 659.0012.0 |Schitz A042 22 3001 contactor A042 22 3001 KonTaktop A042 22 3001
36 | 661.7604.0 |Netzkabel 4x1.5 CEE 16 3AE- |mains cable 4x1.5 CEE 16 3AE- | CeTeBon kabenb 3x42 6e3 BUNKM
1RO 1RO 3RO
39 | 665.1051.0 |Kontroll-Leuchte 48V gelb 7mm | signal lamp 48V yellow 7mm KoHTponbHasa namna 48V
LD6 LD6 xentas 7mm LD6
40 | 665.1053.0 |Kontroll-Leuchte 230V griin signal lamp 230V green 7mm KoHTponbHasa namna 230V
7mm LD6 LD6 3eneHas 7mm LD6

(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4yacTu

| (T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTu

03.17
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(M

Tauschteil / replacement part / O6meHHbIe YacTu

990.4420.0-02 M 304
9501651
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
41 665.3019.0 | Magnetventil 42V AC 1xSchl. solenoid valve 42V AC 1x hose | OnekTpomarHUTHbIN knanaH 42V
anschl.1x1/4" connection 1x1/4“ AC 1x wnaHr 1x1/4"
43 665.5725.0 | Axialventilator 230V 119x119x38 | axial fan 230V 119x119x38 OceBoi BeHTUNsITOp 230V
119x119x38
44 665.7020.0 |Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 |insert sleeve BEB 35-50 BcTtpoeHHbin pasbem BEB 35-50
mm? mm?
45 701.3554.0 |Potentiometer 100K 0,25W 6mm | potentiometer 100K 0,25W 6mm | MoTteHumnomeTtp 100K 0,25W
300° LIN 300° LIN 6mm 300° LIN
45 614.0500.6 | Drehknopf 23mm schwarz Strich | knob 23mm black w. indic. mark | Pyyka BpalueHus 23mm yepHas
Welle 6mm shaft 6mm CMeTKoM ocb 6mm
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4yactu

-28-
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Stromlaufplan / schematic / CxemaTnueckumn

Bez.
Pos.

MatNr.
order no.
650.6311.5 E-Baugruppe PZM 350 (E)

Benennung

Legende zu Stromlaufplan/Putting one to circuit diagram/O603Ha4eHus: Ha cxeme NoaKMoYeHUs!
S00.0065.2-00

M 222

designation

pc-board PZM 350 (E)

08.09.2011

O6o3HavyeHue

OnekTtpoHHas nnata PZM 350 (E)

650.6311.9 E-Baugruppe PZM 350 (T)

pc-board PZM 350 (T)

OnekTpoHHas nnata PZM 350 (T)

658.1120.0 Gleichrichter B2 4P4D 100x250

703.1388.0/ Elko 40V 22000uF Schraub M8

703.1388.0 Elko 40V 22000uF Schraub M8

703.1388.0 Elko 40V 22000uF Schraub M8
Thermoschalter auf T1

665.1053.0 Kontroll-Leuchte 230V griin 7mm LD6

665.1051.0 Kontroll-Leuchte 48V gelb 7mm LD6

659.0070.0 Schiitz S 902 A 042/0011-148

655.5600.0 Drossel WA 24000009

665.5230.0 Drahtvorschubmotor 24V 220U/min 60mm

rectifier B2 4P4D 100x250

capacitor 40V 22000uF screw M8
capacitor 40V 22000uF screw M8
capacitor 40V 22000uF screw M8
thermal switch (at T1)

signal lamp 230V green 7mm LD6
signal lamp 48V yellow 7mm LD6
contactor S 902 A 042/0011-148
inductor WA 24000009

wire feed motor 24V 220U/min 60mm

|Beinpsimutens B2 4P4D 100x250

An.kongeHcatop 40B 22000uF BuHT M8
3n.kongeHcatop 40B 22000uF BuHT M8
3n.kongeHcatop 40B 22000uF BuHT M8
Tepmo-Bbikntoyatens (Ha T1)
KoHTponbHas namna 230V 3eneHas 7mm
KoHTponbHas namna 48V xentaa 7mm
KoHTaktop S 902 A 042/0011-148
Opoccenb WA 24000009

MoTop nogayn nposonoku 24V 220U/min

665.5725.0 Axialventilator 230V 119x119x38

axial fan 230V 119x119x38

OceBovi BeHTUnsATOp 230V 119x119x38

657.0111.0 Schalter 230/0/400 20A

switch 230/0/400 20A

BoikntoyaTtens 230/0/400 20A

657.0231.0 Schalter 6/- 20A 1P43

switch 6/- 20A 1P43

BoikntoyaTens 6/- 20A IP43

982.5486.0 BG-Widerstand 7,5R/10W R{/6,3 rot

unit resistor 7,5R/10W RO/6,3 red

ConpoTusnexve 7,5R/10W RO/6,3

650.6312.5 E-Baugruppe 2T/ 4T /Punkten (E)

pc-board 2T - 4T - Punkten (E)

OnekTpoHHasa nnata 2T/ 4T /Punkten (E)

657.8500.0 Taster 1-polig Schliesser 20mm grau
|Brennertaster

655.1711.0 Trafo WA 11000036

655.8020.0 Steuertrafo M-Serie 0-220-380-0-9.5-42

pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey
torch switch

Transformer WA 11000036

control transformer M-ser.220-380-9,5-42

KHonka 1-non.HopmanbHO pa3oMKHYTbI

KHonka ropenku

| TpaHcdopmatop WA 11000036

Ynpasnstowmin TpaHc. M-Cepumn

661.7604.1 Netzkabel 5G1.5 CEE 16 3FS1RO

mains cable 4G1.5 CEE 16 3FS1RO

CeTeBoli kabenb 5G1.5 CEE 16 3FS1RO

665.7020.0 Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm?

insert sleeve BEB 35-50

BcTpoeHHslii pasbem BEB 35-50 mm?

620.7106.0 Zentralbuchse ZF 0 SF kpl.

central connection ZF 0 SF complete

LleHpanbHblii pasbem ZF 0 SF koumn.

661.7195.0 Netzadapter CEE16 400/230V 3x2,5 Schuko

mains adapter CEE16 400/230V 3x2,5

Ceteson agantep CEE16 400/230V 3x2,5

<[X[X[X[X[A[A 0 0 v 00 == XTI OO0 o0 >>>

665.3020.0 Magnetventil 42V 2x Schlauchanschlufy

(E) : Ersatz / spare part / (3): 3anacHble 4actu

solenoid valve 42V 2x hosetail

OnekTpomMarHuTHbIN knanaH 42V 2x wnaHr

(T) : Tausch / replacement / (O): O6meH

Schutzvermerk nach DIN 34 /ISO 160 16:
Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,
soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte flr den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

Copyright reserved I1ISO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

All rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.

MpaBa 3awumweHsl cornacHo ISO 160 16:
Mepepaya n BocnpounsBeaeHUE JaHHOTO OKYMEHTA, UCMONb30BaHME U COOBLLIEHME O ero
coaepxaHum 3anpelleHbl 6e3 cneumanbHOro NoNHOMOYMS.
MpaBoHapyLUXTENV HECYT OTBETCTBEHHOCTb MO BO3MELLEHNIO YOLITKOB.

Bce npaBa 3awmiieHbl B Cnyyae BblAayn nateHTa , peructpauuv obpasua MoAenu Unmn KOHCTPYKLMK.
Lorch Schweitechnik GmbH

03.17
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Legende zu Stromlaufplan/Putting one to circuit diagram/O603Ha4yeHnsi Ha cxeme NOAKMIYEHNS
$00.0065.3-00

08.09.2011

M 242

Bez. MatNr. Benennung designation O6o03Ha4yeHue

Pos. order no.

A | 1 650.6311.5 E-Baugruppe PZM 350 (E) pc-board PZM 350 (E) OnekTpoHHasa nnata PZM 350 (E)

A | 1 650.6311.9 E-Baugruppe PZM 350 (T) pc-board PZM 350 (T) OnekTpoxHas nnata PZM 350 (T)

A | 2 658.0231.0|Gleichrichter B6 3P 8D 100x250 rectifier B6 3P 8D 100x250 Boeinpsimutens B6 3P 8D 100x250

F 1 Thermoschalter auf T1 thermal switch (at T1) Tepmo-Bbikntoyatens (Ha T1)

H | 1| 665.1053.0 Kontroll-Leuchte 230V griin 7mm LD6 signal lamp 230V green 7mm LD6 KoHTponbHasa namna 230V 3eneHass 7mm
H | 2| 665.1051.0 Kontroll-Leuchte 48V gelb 7mm LD6 signal lamp 48V yellow 7mm LD6 KoHTponbHasa namna 48V xentaa 7mm
K 1/ 659.0070.0 Schitz S 902 A 042/0011-148 contactor S 902 A 042/0011-148 KoHTtaktop S 902 A 042/0011-148

L 1/ 655.5600.0 Drossel WA 24000009 inductor WA 24000009 Hpoccens WA 24000009

M | 1| 665.5230.0 Drahtvorschubmotor 24V 220U/min 60mm  |wire feed motor 24V 220U/min 60mm MoTop noaauv nposonoku 24V 220U/min
M | 2| 665.5725.0 Axialventilator 230V 119x119x38 axial fan 230V 119x119x38 OceBoit BeHTUnsITop 230V 119x119x38
Q| 1 657.0112.0 Schalter 1/0 20A switch 1/0 20A Boikntoyatens 1/0 20A

Q 2 657.0234.0 Schalter 7/- 20A Asym. IP43 switch 7/- 20A Asym. IP43 Boikntoyatens 7/- 20A IP43 Acum.

S | 1 650.6312.5 E-Baugruppe 2T/ 4T /Punkten (E) pc-board 2T - 4T - Punkten (E) OnekTpoHHasa nnata 2T/ 4T /Punkten (E)
S | 2 657.8500.0 Taster 1-polig Schliesser 20mm grau pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey KHornka 1-non.HopmanbHO pa3oMKHYTbIN
S 3 Brennertaster torch switch 'KHonka ropenku

T 1 655.1720.1 Trafo WA 11000031 transformer WA 11000031 TpaHcdhopmaTtop WA 11000031

T | 2 655.8020.0 Steuertrafo M-Serie 0-220-380-0-9.5-42 control transformer M-ser.220-380-9,5-42 Ynpasnstowuit TpaHc. M-Cepun

X 1/ 661.7604.0/Netzkabel 4x1.5 CEE 16 3AE1RO mains cable 4x1.5 CEE 16 3AE1RO CeTeBolt kabernb 3x42 6es sunku 3RO

X | 2 665.7020.0 Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm? insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHbIt pasbem BEB 35-50 mm?

X | 3 620.7106.0 Zentralbuchse ZF 0 SF kpl. central connection ZF 0 SF complete LieHpanbHbiii pasbem ZF 0 SF kownn.

Y 1 665.3020.0 Magnetventil 42V 2x Schlauchanschluf solenoid valve 42V 2x hosetail OneKTpoOMarHnTHbIN knanaH 42V 2x wnaxr

(E) : Ersatz / spare part / (3): 3anacHble 4actu

(T) : Tausch / replacement / (O): O6meH

Schutzvermerk nach DIN 34 /1SO 160 16:
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,
soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte flir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

Copyright reserved 1ISO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

All rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.

Mpaea 3awmwweHbl cornacHo 1ISO 160 16:
Mepepaya 1 BoCnpousBeaeHEe AaHHOTO JOKYMEHTA, UCMONb30BaHUe U COOGLLEHNE O ero
coaepxaHuu 3anpelleHbl 6e3 cneumanbHOro NOMHOMOYHKS.
MpaBoHapyLUNTENV HECYT OTBETCTBEHHOCTb N0 BO3MELLEHUIO YObITKOB.

Bce npaBa 3awuuieHbl B cnyyae Bblgayum naTeHTa , permcrpauum obpasua Mogeny unm KOHCTPYKLUN.

Lorch Schweifttechnik GmbH

03.17
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Legende zu Stromlaufplan/Putting one to circuit diagram/O603Ha4yeHns Ha cxeMe NoaKMNoYeHUst
$00.0065.4-00

08.09.2011

(E) : Ersatz / spare part/ (3): 3anacHble 4yactn

M 304

Bez. MatNr. Benennung designation O6o3HavyeHue

Pos. order no.

A | 1 650.6311.5 E-Baugruppe PZM 350 (E) pc-board PZM 350 (E) OnekTpoHHas nnata PZM 350 (E)

A | 1 650.6311.9|E-Baugruppe PZM 350 (T) pc-board PZM 350 (T) OnektpoHHas nnata PZM 350 (T)

A | 2 658.0140.2 Gleichrichter B6 6P4D 100x250-70 SC rectifier B6 6P4D 100x250-70 SC Beinpsimutens B6 6P4D 100x250-70 SC
F 1 Thermoschalter auf T1 thermal switch (at T1) Tepmo-BbikntoyaTens (Ha T1)

H | 1| 665.1053.0 Kontroll-Leuchte 230V grin 7mm LD6 signal lamp 230V green 7mm LD6 KoHTponbHas namna 230V 3eneHas 7mm
H | 2| 665.1051.0 Kontroll-Leuchte 48V gelb 7mm LD6 signal lamp 48V yellow 7mm LD6 KoHTponbHas namna 48V xentaa 7mm
K 1/ 659.0021.0 Schitz A042 22 3010 S contactor A042 22 3010 S KonTtaktop A042 22 3010 S

L 1/ 655.5510.0 Drossel WA 24000005 inductor WA 24000005 Hpoccens WA 24000005

M | 1| 665.5230.0 Drahtvorschubmotor 24V 220U/min 60mm  |wire feed motor 24V 220U/min 60mm MoTop noaauun nposonoku 24V 220U/min
M | 2| 665.5725.0 Axialventilator 230V 119x119x38 axial fan 230V 119x119x38 OceBoit BeHTUNsATOP 230V 119x119%38
Q| 1 657.0112.0 Schalter 1/0 20A switch 1/0 20A BoiknioyaTtens 1/0 20A

Q 2 657.0236.0 Schalter 12/- 20A switch 12/- 20A Bbiknoyatens 12/- 20A

S | 1 650.6312.5 E-Baugruppe 2T/ 4T /Punkten (E) pc-board 2T - 4T - Punkten (E) OnekTpoHHas nnata 2T/ 4T /Punkten (E)
S 2 657.8500.0 Taster 1-polig Schliesser 20mm grau pushbutton switch S.P. N.C. 20mm grey KHonka 1-non.HopmanbHO pasoMKHYTbIN
S 3 Brennertaster torch switch KHonka ropenku

T 1| 655.1149.0 Trafo WA 11000009 1TS transformer WA 11000009 1TS TpaHcdopmaTtop WA 11000009 1TS

T | 2 655.8020.0 Steuertrafo M-Serie 0-220-380-0-9.5-42 control transformer M-ser.220-380-9,5-42 Ynpasnstowwui TpaHc. M-Cepun

X | 1 661.7604.0 Netzkabel 4x1.5 CEE 16 3AE1RO mains cable 4x1.5 CEE 16 3AE1RO CeTteBoit kabenb 3x42 6e3 sunku 3RO

X | 2 665.7020.0 Einbau-Buchsenteil BEB 35-50 mm? insert sleeve BEB 35-50 BcTpoeHHsblin pasbem BEB 35-50 mm?

X | 3 620.7107.0 Zentralbuchse ZF 49mm MEC central connection ZF 49mm MEC LleHpanbHbIi pazbem ZF 49mm MEC

Y | 1 665.3020.0 Magnetventil 42V 2x Schlauchanschlu® solenoid valve 42V 2x hosetail OneKTpoOMarHnTHbIN knanaH 42V 2x wnaHr

(T) : Tausch / replacement / (O): O6meH

Schutzvermerk nach DIN 34 /1SO 160 16:
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,
soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

Copyright reserved ISO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

All rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.

MpaBa 3awmueHbl cornacHo 1ISO 160 16:
Mepepaya n BocnpousBeaeHe AAHHOTO JOKYMEHTa, UCMonb3oBaHWe U coobLeHne o ero
coaepxaHum 3anpelleHbl 6e3 cneunansHOro NOSIHOMOUUS.
MpaBoHapyLINTENN HECYT OTBETCTBEHHOCTH MO BO3MELLEHMIO YOBITKOB.

Bce npaBa 3aluileHbl B criydyae Bblgauu naTeHTa , pernctpaunm o6pasua Moaenu unm KOHCTPYKUUK.
Lorch Schweiftechnik GmbH

03.17
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